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Competencia de la UDI

Tener la capacidad de seleccionar, aplicar y programar los pardmetros de corte que
intervienen en el proceso de maquinado mediante mdaquinas de control numérico
computarizado considerando los criterios vigentes que establecen las normas, cédigos,
especificaciones y practicas recomendadas, reconocidas a nivel nacional e internacional que
estdn dentro de las exigencias requeridas de calidad, economia y sustentabilidad.

Unidad de Aprendizaje I

Introduccién al CNC

Competencia especifica

Conocer los tipos de méquinas, herramientas y coordenadas utilizadas en control

numeérico

Contenido H/S/M
1.1. Definicién de control numérico 0.50

1.2. Maquinas convencionales y de control numérico 0.50

1.3. Tipos de médquinas y herramientas utilizadas en control numérico | 1.00

1.4. Fresadora CNC 1.00

1.5. Torno CNC 1.00




1.6. Geometria y coordenadas en fresadora y torno CNC 2.00

1.7. Sistema de Control para CNC 4.00
1.8. Planeacién de un programa CNC 2.00
1.9. Partes y estructura de un programa CNC 1.50

Subtotal | 13.50

Nivel de competencia: 2 (realiza actividades con cierto grado de complejidad y
autonomia).

Productos
Examenes escritos, reportes de laboratorio, exposiciones y tareas.

Conocimientos

Adquiere los criterios para seleccionar las maquinas, herramientas y secuencia de
corte para CNC de acuerdo a las caracteristicas geométricas de los elementos
mecanicos.

Actitudes/Habitos/Valores
Asume una actitud dindmica con mentalidad abierta y receptiva para investigar, asi

como el hédbito de analizar y sintetizar los problemas de maquinado de una manera
responsable.

Estrategias Didacticas

» Exposiciones del profesor.

» Andlisis y discusiéon grupal para seleccionar el tipo de mdquina-herramienta y
operaciéon que debe utilizarse para obtener una pieza en dependencia de sus
caracteristicas geométricas.

» Elaborar un Plan de Trabajo para el maquinado de una pieza.

= Analisis y discusion de articulos cientificos-tecnolégicos sobre el CNC

* Lecturas

= Asistencia a eventos académicos

*» Desarrollo de trabajo experimental

* Tareas

Estrategias para la Evaluacion

Modalidades Ponderacion
(%)
» Examen parcial correspondiente a la unidad de aprendizaje 50
*» Reportes de laboratorio 30

» Exposiciones, participaciéon en el anélisis y discusién de la solucién | 20
de los problemas y de los articulos sobre el maquinado, tareas
individuales y grupales.

Unidad de Aprendizaje II




Codigos Generales y Misceldneos

Conocerd los cédigos G’s, M’s y pardmetros de corte para generar un programa de
CN para los procesos de fresado y torneado.

Contenido H/S/M
2.1. Introduccién a los comandos preparatorios 0.25
2.2. Comandos G’s, funciones y tipos 2.00
2.3. Comandos M’s y funciones 2.00
2.4. Secuencia de bloques 0.25
2.5. Dimensiones, célculos y coordenadas absolutas e incrementales 0.50
2.6. Funcidn, sentido, orientacion del husillo en CNC 1.00
2.7. Control de avance en CNC 0.50
2.8. Control de herramienta en CNC 0.25
2.9. Referencia de cero maquina con respecto a cero pieza 1.00
2.9. Registro de comandos de posicién 0.50
2.10. Compensacion de posicion en CNC 0.50
2.11. Coordenadas de trabajo 0.50
Subtotal | 9.25

Nivel de competencia: 2 (realiza actividades con cierto grado de complejidad y
autonomia)

Productos
Exdmenes escritos, reportes de laboratorio, exposiciones y tareas.

Conocimientos
Establece los pardmetros y secuencia de corte mediante c6digos, asi como también
relacionar las posiciones de coordenadas maquina- pieza en control numérico.

Actitudes/Habitos/Valores
Asume una actitud dindmica con mentalidad abierta y receptiva para investigar, asi

como el habito de analizar y evaluar los pardmetros de corte y trayectorias en fresado
y torneado CNC.

Estrategias Didacticas

» Exposiciones del profesor.

» Analisis y discusion grupal para resolver problemas de maquinado

» Analisis y discusion de articulos cientificos-tecnolégicos sobre el arranque de viruta
* Lecturas

= Asistencia a eventos académicos

* Desarrollo de trabajo experimental

* Tareas

Estrategias para la Evaluacion




Modalidades Ponderacion

(%)

» Examen parcial correspondiente a la unidad de aprendizaje. 50

= Reportes de laboratorio 30

» Exposiciones, participaciéon en el anélisis y discusién de la solucién | 20
de los problemas y de los articulos sobre el maquinado, tareas
individuales y grupales.

Unidad de Aprendizaje III
Creacién de programas mediante cédigos para fresadora y torno CNC

Competencia especifica
Conocer los diferentes controladores de CNC, creaciéon de programas de maquinado
y simulacion.

Contenido H/S/M
3.1. Controlador GSK Fresadora CNC 2.00
3.2.Controlador Fanuc Oi-Mate Torno CNC 2.00
3.3. Creacién de programas para fresadora CNC 2.00
3.4 Creacion de programas para torno CNC 2.00
3.5 Ciclos enlatados en fresado CNC 4.00
3.6 Ciclos enlatados para torno CNC 4.00
3.6 Simulacién de programas para fresadora y torno CNC 2.50
Subtotal | 18.50

Nivel de Competencia: 2 (realiza actividades con cierto grado de complejidad y
autonomia)

Productos
Exdmenes escritos, reportes de laboratorio, exposiciones y tareas.

Conocimientos
Crea programas de CNC para operaciones de corte en fresa y torno CNC
manualmente.

Actitudes/Habitos/Valores
Asume una actitud dindmica con mentalidad abierta y receptiva para investigar, asi

como el héabito de crear, analizar y evaluar programas para maquinado mediante
fresadora y torno CNC.

Estrategias Didacticas

» Exposiciones del profesor.
» Analisis y discusion grupal para resolver problemas de maquinado




» Analisis y discusion de articulos cientificos-tecnolégicos sobre el arranque de viruta
* Lecturas

= Asistencia a eventos académicos

* Desarrollo de trabajo experimental

* Tareas
Estrategias para la evaluacién
Modalidades Ponderacion
(%)
» Examen parcial correspondiente a la unidad de aprendizaje 50
* Reportes de laboratorio 30

» Exposiciones, participaciéon en el andlisis y discusién de la solucién | 20
de los problemas y de los articulos sobre el maquinado, tareas
individuales y grupales.

Unidad de Aprendizaje IV
Magquinado en fresadora y torno CNC

Competencia especifica
Crea, evaluar, analiza y modifica los cédigos de un programa para el maquinado de
una pieza mediante el proceso de fresado y torneado CNC.

Contenido H/S/M

4.1. Verificacion de un programa CNC 1.00

4.2. Cargar programa CNC y calibraciéon de coordenadas en los ejes | 0.50
XYyZ

4.4. Interface y calibracion de herramienta por desgaste 1.00

4.5. Correr programa y modificaciones de programa en maquina 0.25

Subtotal | 2.75

Nivel de Competencia: 2 (realiza actividades con cierto grado de complejidad y
autonomia)

Productos
Examenes escritos, reportes de laboratorio, exposiciones y tareas.

Conocimientos
Maneja los controladores de las maquinas de CNC para los procesos de fresadora y
torno.




Actitudes/Habitos/Valores
Asume una actitud dindmica con mentalidad abierta y receptiva para investigar, asi

como el habito de analizar y sintetizar los problemas durante el maquinado en CNC
de una manera responsable.

Estrategias Didacticas

» Exposiciones del profesor.

» Analisis y discusion grupal para resolver problemas de maquinado

» Andlisis y discusion de articulos cientificos-tecnolégicos sobre el arranque de viruta
* Lecturas

= Asistencia a eventos académicos

* Desarrollo de trabajo experimental

* Tareas
Estrategias para la evaluacién
Modalidades Ponderaciéon
(%)
» Examen parcial correspondiente a la unidad de aprendizaje 50
» Reportes de laboratorio 20

» Exposiciones, participacion en el anélisis y discusién de la solucion de | 30
los problemas y de los articulos sobre el maquinado, tareas
individuales y grupales.

Perfil Docente

v' Ser Ingeniero Mecénico y tener el grado minimo de Maestria en Ciencias o en
Ingenieria.

v  Tenga una formacién profesional sdlida y/o experiencia con evidencias
documentales en esta asignatura.

v" Tenga las competencias necesarias para resolver problemas sobre el maquinado de
materiales.

v" Tener y demostrar la capacidad y disposiciéon para incorporar el empleo de nuevas
tecnologias de herramientas computacionales en la ensefianza de este curso.

v" Posea conocimientos acerca de la maquinabilidad de los materiales.
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