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Horas Teoria: | 32 | Horas Actividades Complementarias: | 8
Competencia de la UDI

Obtenga los conocimientos necesarios sobre los equipos y proceso de fusién de metales hasta
obtener piezas terminadas. Identifica y selecciona los materiales mdas adecuados para
manufacturar un modelo (placa modelo). Elabora un molde para recibira metal fundido. Obtenga
una pieza final con posibilidad de comercializarlas.

Unidad de Aprendizaje I:
Introduccion.
Competencia especifica
Conozca los equipos, funcionamiento, procesos subsecuentes hasta la
obtencion de una pieza terminada.
Contenido de la Unidad de Aprendizaje I H/S/M

1.1. Hornos de combustible.

1.1.1. Hornos en los cuales el metal y el combustible estan
separados. 1
1.1.2. Hornos en los que el combustible y el metal estdn en
contacto.

1.2. Hornos eléctricos.
1.2.1. Arco eléctrico. 1
1.2.2. Resistencias.
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1.2.3. Induccién.

1.3. Convertidores. Su fuente de calor es la combustion de
alguno de sus elementos de la aleacion.

1.4. Métodos de moldeo.
1.4.1. Moldes transitorios

1.4.2. Moldes permanentes.
1.4.3. Moldes perdidos.

1.5. Arenas de fundicion.
1.5.1. Caracteristicas. 1
1.5.2. Clasificacion.

1.6. Corazones.

1.7. Aglutinantes

1.8. Refractarios.
1.7.1. Clasificacion.

1.9. Métodos de colado.
1.8.1. Continuo.
1.8.2. Por gravedad. 1
1.8.3. Centrifugo.
1.8.4. Por presion.

1.10. Solidificacién, Enfriamiento, desmoldeo y acabado de las
piezas.

1.11. Inspeccién de las piezas. 1

Nivel de Competencia:
Identifica la industria de la fundicién, sus procesos secuenciales y la participacién de la
ingenieria mecénica en la produccién de piezas metélicas.

Productos:
Reporte escrito y evaluacion del nivel de investigacion.

Conocimientos:
Adquiere los conocimientos de la industria de la fundicién y los procesos de produccion
para obtener una pieza metdlica terminada.

Actitud / Habitos / Valores:
Tomara parte de la investigacion, ordenando los resultados plasméndolos en un reporte
de calidad.

Estrategias Didacticas:

El profesor promovera la participaciéon en equipo y sera un facilitador en los avances de
grupo.

Orientaré la investigacién de los grupos.

Promovera el uso de la tecnologia en la metodologia de la investigacion.

Unidad de Aprendizaje II: |
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Fabricar una placa modelo con la leyenda a eleccién del alumno (direccién, calle o
nombre de su familia).

Competencia especifica
Conozca los procesos de la elaboracion de un modelo hasta la obtencién de
una pieza metalica.

Contenido de la Unidad de Aprendizaje I1 H/S/M

2.1. Metodologia: 7
2.1.1. Fabricar el modelo utilizando la placa de MDF de 0.5 cm de
espesor, 28 cm de largo y 20 cm de ancho, distribuyendo y
pegando las letras de acuerdo a la leyenda seleccionada.

2.1.2. Terminada la placa con la leyenda, pegarla a la placa de MDF | 6
o material similar, de 2.5 cm de espesor, 40 cm de largo y 34
cm de ancho.

2.1.3. Terminada la placa-modelo se moldeara con arena silica en las | 4
cajas de moldeo, dejando terminado el molde y listo para
recibir la colada de aluminio.

2.1.4. Fundido el aluminio se vaciara en el molde por los orificios de | 2
colada.

2.1.5. Solidificado el aluminio se desmoldara la placa terminada.

2.1.6. Se retiraran los canales de colada dejando la placa terminada.

2.2. Materiales requeridos:

2.2.1. Una placa de MDF o material similar, de 2.5 cm de espesor, 40
cm de largo y 34 cm de ancho.

2.2.2. Aluminio reciclado (2 pistones).

2.2.3. Una placa de MDF de 0.5 cm de espesor, 28 cm de largo y 20
cm de ancho.

2.2.4. Letras de MDF de 0.3 cm de espesor, 4 cm de alto y 2 cm de
ancho.

2.2.5. Arena silica para fundicion.

2.3. Equipo requerido:
2.3.1. Cajas de moldeo.
2.3.2. Horno piso.
2.3.3 Crisol de tubo de acero sin costura cedula 80.
2.3.4. Juego de herramental para el manejo y vaciado del metal.

2.4. Consumibles.
24.1. Gas L.P.
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Nivel de Competencia:
Utiliza el conocimiento sobre la fusién de metales y sus procesos subsecuentes para la

obtencién de una placa terminada en aluminio.

Productos:
Reporte escrito y evaluacion.

Conocimientos:
Adquiere los conocimientos sobre la manufactura de una placa modelo, la fabricacién de un
molde y el proceso de fusion y vaciado de metal para obtener una placa conmemorativa.

Actitudes/Habitos/Valores:
Desarrollaran el habito de trabajo en equipo para obtener una placa conmemorativa.

Estrategias Didacticas

El profesor promoveré: el trabajo en equipo, la comunicacién y el intercambio de ideas.
Facilitara el desarrollo del grupo sobre el conocimiento de las técnicas de moldeo y
vaciado del aluminio mediante platicas vivenciales.

Estrategias para la Evaluacion
Entrega de reporte escrito y por alumno donde se evaluard la presentacién del reporte, el
contenido de investigacidn y la placa de aluminio realizada por el grupo

Instrumentos de Evaluacién Criterios de Evaluacion
Reporte individual 50%
Placa terminada en aluminio 50%
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